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ONSOz

Hamdi Kiicuik Celik Makine AS. uzun yillar sektorde kazandigi tecriibeyi, kurumsal bir yapiya
donistiirerek buglinkii diizeyine ulasmistir. Tecriibeli ve egitimli insan giicli ve dinamizmini, gelismis
teknoloji ve modern yonetim sistemleri ile bulusturan Hamdi Kiiciik Celik Makine AS. kazandigi
rekabet giicii ile genis musteri kitlesine hitap etmekte ve hizmet sunmaktadir.

Hamdi Kiicuik Celik Makine AS. olarak glinimiiz rekabet ortaminda, hizmetin olusturulmasi
ve sunulmasi suirecinin kurumsal bir yapi ile desteklenmesi gerektiginden kurumsal boyutta
duzenlemeler gerceklestirmistir.

Kalite ve miisteri memnuniyetini, yalnizca ulasilacak bir hedef olarak degil, ayni
zamanda siirekli bir gelisimin saglandigi bir siirec olarak ele almakta ve
miisterilerini bu siirecin en 6nemli is ortaklari olarak degerlendirmektedir.

Miisterilerin gereksinimlerini algilamak, miisterilerini dogru ¢éziimlere
yonlendirmek, talepleri taahhiit edilen siire icerisinde ve yuksek kalite
standartlarinda karsilamak konularinda kendisinden beklenenleri yerine
getirmekte olan Hamdi Kiiciik Celik Makine AS. genis olanaklar ve siirekli
gelisimi hedefleyen yapisi ile bundan sonra da bu yondeki gelismeleri
takip edip buinyesinde uygulamayi suirdiirecektir.
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CELIK HALAT



CELIK H P

GELIK HALAT GENEL BILGILER

CELIK HALAT

GELIK HALAT TANIMI

Tellerin cesitli kompozisyonlara gore 6riilmesiyle meydana gelmis en az 4 adet damarin bir 6z etrafina
(p.p.c., sizal veya celik) helezonik olarak sarilmasiyla imal edilen bir Grindur

BAGLANTI
EKiPMANLARI
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ninee

Demet Ozii

ZINCIiRLER

CELiK HALAT SARIM YONLERI
Halatlar genel olarak sarim yoniine gore iki farkli sekilde isimlendirilir. Bunlar; capraz ve diiz sarimlardir.

© Capraz Sarimh Halatlar

<E @) Diiz Sarimh Halatlar

s 3 Halat yonu ile damar yonu \\\ Damar ve halat yonu birbirinin

g E birbirinin tersi yoninde sarimh \\E\\\\\ ayni yonunde sarimli halatlardir.
= E halatlardir. Sag ¢apraz ve sol \\\\\s Sag duz ve sol diiz sariml halatlar
x E capraz olmak Uzere ikiye ayrilirlar. \ olmak lzere ikiye ayrilir. Sag diiz

/2

Sag capraz halatlar“z/S” olarak
yandaki sekildeki gibi yapilanirlar.

halatlar“z/Z", sol duz halatlar “s/S”
olarak yandaki sekildeki gibi
yapilandirilirlar.
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Sag Capraz  Sol Capraz

Sarimli"s/Z"  Sarimli"z/S" >ag Dz Sol Diiz

Sarimlhi"z/Z" Sarimli"s/S"

&
E
=)
=
=)

HALAT CAPININ OLCULMESI

*§ Halat capi 6lcimi yapilirken halat numunesi diiz ve yiliksiiz olarak tutulur. En az iki komsu damara degecek sekilde
E' uctan itibaren 1,5 metreden baslamak lizere ve en az 1,5 metre aralikli iki noktadan ve her nokta birbirine dikey olarak
oA u>.| olculdr. Standart bir halat capinda (-% 0, +% 5) tolerans payi vardir.
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iNSAAT BAHCE
OUTDOOR

TAMBUR YONLERINE GORE HALAT KULLANIMI

Sag kanalli tambura sol halat, sol kanalli tambura sag halat kullaniimalidir.

YIKAMA

TEKERLEKLER
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B Sag KanalllTambur] §ol Kanalli Tambur
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HAMD KUCUK

GELIK HALAT BAKIMI

Ozellikle vinclerde siirekli olarak kullanilan celik halatlar, stirekli olarak ve daha uzun kullanim émrii saglamak amaci ile bakim
gerektirir. Bu uygulamalar genelde ISO 4309 standardinin son versiyonu olan dérdiincii versiyonuna gore yapilmalidir.
(Ving imalatgisi veya celik halat imalatgisinin herhangi bir kullanim kilavuzu olmadidi takdirde).

Bu boliimde kullanicilara bu konularla ilgili ISO 4309'a gore bilinmesi gereken 6nemli noktalar anlatiimistir.

GELIK HALAT BAKIMINDA YAGLA

BAGLANTI
EKiPMANLARI

Celik halatlar kullanim 6mri boyunca imalat esnasinda yapilan yaglamanin haricinde yeniden yaglanmasi gereken durumlara
maruz kalabilir. Ozellikle sik kullanilan ving halatlarinda tambura sarilan ve/veya makaralardan gecen béliimler kurumaya ve
paslanmaya daha yatkindirlar.

Bu sebeple 6zellikle bu bolimlerin yaglanmasi halatin kullanim dmriinii 5nemli derecede arttirir.

ZiNCIiRLER

KALDIRMA
EKiIiPMANLARI

GELIK HALAT KONTROLU

Giinliik Kontrol

Celik halatlar kullanilacagi her gtin gorsel olarak mutlaka kontrol edilmelidir. Herhangi bir asinma veya mekanik hasar
goruldigu takdirde mutlaka yetkili birine bildirilmeli ve gerekli nlem alinmaldir.

MARIN
URUNLER

GUVENLIGI

Periyodik Kontrol

Periyodik kontroller, ilgili kurumlar tarafindan yetkilendirilmis kisiler tarafindan yapilmalidir. Periyodik kontrollerin amaci ¢elik
halatlarin asinma miktarlarini tespit edip buna gore iskartaya alinip alinmayacaginin belirlenmesidir. Asagida asinmanin
hangi metodlara gore kontrol edilmesiyle ilgili bilgiler tabloda sunulmustur.

is

Asinma Sekilleri Ol¢iim Sekli O
Gozle gorulebilen tel kiriklar Sayim E 8
Halat capindaki azalma Olciim |<_E e
Damarlar arasi suirtiinme Gorsel 5,. 8
Korozyon Gorsel =
Deformasyon Gérsel ve Olciim ]
Mekanik hasar Gorsel

Ist hasari Gorsel

YIKAMA

TEKERLEKLER

HORTUM& KELEPCE
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HAMDI KUCUK

HALAT SECIMI

Dogru halati segmek distintldigiinden daha karmasik bir istir. Halatin dmrua agisindan kullanilacak alan icin, dogru halati segmek ¢cok
onemlidir. Halatin secimine bagli olarak halatin 6mrdi ikiye katlanabilir. Halatin en uygun tiriini secebilmek icin, dncelikle halatin
oOzellikleri ile birlikte, calisma ortamiyla paralel olarak diger donanim 6zellikleride dikkate alinmalidir. Bu 6zellikler kopma yukii
(glvenli calisma yiiki), esneklik, asindiricilik, asinmayi 6nleme, germe, dénus, bigim, korozyon ve ¢alisma isisidir.

CELIK HALAT

Bu 6zellikler genelinde karsilikli olarak tutarsizdir ve hicbir halat her kosula uyum saglayamaz. Bu nedenle en uygun halati secerken,
bltun calisma kosullari arasinda en 6nemli etkeni g6z 6niine almak en mantiklisidir.

BAGLANTI
EKiPMANLARI

Esneklik : Lif 6zIU, demet ve tel sayisi fazla olan halatlar.
Kopma YUk : Celik 6zl, tellerin gerilim kuvveti yiiksek olan, diiz sarim ve diizlestirilmis dig
ylizeye sahip olan halatlar.

Germe (Uzama) :Tel sayisi az, celik 6zl halatlar.

(-5

; Asinma : Tel sayisi az, paralel sarim (diiz), diiz yiizeyli halatlar (power - compact - swaged)

O Sekil : Tel ve demet sayisi az, diiz sarim, celik 6z, diiz ylzeyli halatlar.

E D6nme : Dénmenin istenmedigi yerlerde (kule vingleri vb.), demet sayisi ve sarimi az, diiz sarim

ve cok katli halatlar
Anti Korozyon  :Tel sayisi az, lif 6zI(, galvaniz kapli, yagi 6zel halatlar
Isi : Celik 6z, 6zel yagh halatlar

GELIK HALAT SIPARISI VERIRKEN DI

KALDIRMA
EKiPMANLARI

Gereksiz zaman kaybinin ve yanlhs anlasiimalarin 6nlenmesi amaci ile siparis bilgilerinin miimkin oldugunca tam ve dogru olarak
verilmesinde yarar vardir. Bu amacla siparis verirken asagidaki bilgilerin eksiksiz verilmesi gerekmektedir.

URUNLER
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o x Bilgi Ornek
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o 8 Cap 16 mm
=
:E '5 Uzunluk 500 m
‘2 o Halat Yapisi (Kompozisyonu) 6x36 Warrington-Seale
Sarim Sekli Sag Capraz
<Et Tel Mukavemeti 1770 N/mm?
< Minimum Kopma Yuku 161 kN
x .
= Oz Cinsi Celik Oz
Kaplama Sekli (Galvanizli veya siyah) Galvanizli
Yaglama Sekli A1 Yagh

TEKERLEKLER
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GELIKH = (D)
KANALSIZ TAMBURLARDA HALAT K

Sag Sarim Halat Sol Sarim Halat

Tambur Ustii Aktarma Tambur Alti Aktarim Tambur Ustii Aktarma Tambur Alti Aktarim

BAGLANTI
EKiPMANLARI

Sag El Kurah Sol El Kurali

isaret parmagi yukar isaret parmagi asagi isaret parmagi yukan isaret parmagi asagi
bas parmak solu gostermeli bas parmak sagi gostermeli bas parmak sagi gostermeli bas parmak solu gostermeli

ZiNCIiRLER

Kanalsiz tamburlarda el kurali uygulanmalidir. Sag sarim halatlarda sag el kullanilmali, sol sarim halatlarda ise sol el
kullanilmali. Bu kuralda sekilde de anlasilacagi tizere basparmak halatin ucunun makaraya baglanacagi yeri gostermektedir.
isaret parmagi ise halatin tambura asagidan mi yukaridan mi sarildigina gére cevrildigine dikkat edilmelidir.

KALDIRMA
EKiIiPMANLARI

Kanalsiz tamburlarda halatlar birden fazla sira yaparak
Ust Uste sariliyorsa donmez tipte ve diiz sarimli
halatlar tercih edildigi strece halatin sarim yéniniin
(sag sarim veya sol sarim) halatin kullanim édmrine bir
etkisi kalmaz.

XAX<
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Sag Duz Sarimli ve Sol Duz Sarimh ve
Donmez Tip Halat Donmez Tip Halat
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GUVENLIGI

Yiv Cok Dar Yiv Cok Genis Yiv Halat Cevresinin %33'u ile

Halatin tamburdaki yatagina tam olarak oturmamasi, halatin 5mriini azaltir. Halatin yanhs secimi halat Smrina disdrar.

Celik Halat Acim ve Sarim Sekli

Halat acimi ve sarimi dikkat edilmesi gereken 6nemli hususlardan biridir. Halatin dolasikhidini ve hasar olusumunu
engellemek icin asagidaki sekiller géz 6niine alinmalidir.

VM v a )Dslﬁ gﬁ
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iNSAAT BAHCE
OUTDOOR

YIKAMA

TEKERLEKLER
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HAMDI KUCUK

Gelik Makina Tie

KONTROL KAPSAMI

Genel olarak her halatin tiim uzunlugu boyunca kontrol edilmesi tavsiye edilir. Ancak ISO 4309'a gore 6zellikle dikkat edilmesi gereken;

CELIK HALAT

1-Tamburda sarilan kisim, 6zellikle cok katmanl tamburlarda Ust tiste gelen bolgeler
2- Halat sonlandiriimasi ve sonlandirmaya yakin kisim
3- Bir veya daha fazla makaradan gecen tim kisimlar

4-Yik gostergesi varsa ylk gostgergesinin oldugu makaradan gegen kisim

BAGLANTI
EKiPMANLARI

5- Kanca blogundan gegen kisim

6- Suirekli ayni kaldirma islemini yapan vinglerde ving yiikli haldeyken makara veya makaralarin tizerinde kalan kisimlar
7- Denge makarasindan gecen bolgeler

8- Herhangi bir sarma cihazinda hareket eden kisim

9- Dis faktorlerden dolayr asinmaya maruz kalan bélgeler

ZINCIiRLER

10- Istya maruz kalan bolgeler

c
<2 HALAT HASARLAMA SEKILLERI
s 5
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as e =S
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X% Halat Capindaki Damar Biiklilmesi yada
T .. . . N ; N
Tel Cikmasi Oz Cikmasi Bslgesel Diisme Disan Cikmasi Duzlesmis Kisim Disa Dogru Gam Ice Dogru Gam
o .- = == E —
Kafes Ol e
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Dénmez Tip Halatlarda Oz Hasarlanmasindan Gam Duzenlenmis
Oz Piiskiirmesi Kaynakli Cap Artisi Kisim

Genel amag igin kullanilan halatlarda, yliksek mukavemetli halatlar oldukga yararli etkiler gosterir. Bazi uygulamalarda, kullanim

omriinl belirgin sekilde arttirir; bazi uygulamalarda ise sistem bilesenlerinin 6l¢tistind kigiiltmek, kopma ytkint 6nemli

d O

Kompakt Swage Halat Yag Sizintisi Olmaz

OUTDOOR

oOlglide yukseltir.

iNSAAT BAHCE

YIKAMA

Plastik Koruma

Plastik Dolgulu olarak adlandirilan bazi halatlar 6ziinde plastik kaplamaya sahiptir. Plastik Dolgulu
halatlarin, plastik Dolgusuz halatlara kiyasla bazi avantajlari vardir. Bu avantajlarin hepsi halatin
kullanim émriiniin uzamasini saglar. Kaplama malzemesinin kalitesi halatin kullanim émri

icin kritik 5nem tasir.

TEKERLEKLER

Halat katmanlan direkt
temas halinde degil

Halat katmanlar direkt
temas halinde

PLASTIK DOLGUSUZ J—O PLASTIK DOLGULU

Su veya Parcacik Girisi Olmaz

HORTUM& KELEPCE
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HALAT SONLANDIRMA VE MBL KAY
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TEK KOLLU GELIK HALAT SAPANLAR

CELIK HALAT

BAGLANTI
EKiPMANLARI

ZINCIiRLER

IKI KOLLU CELIK HALAT SAPANLAR

KALDIRMA
EKiPMANLARI

MARIN
URUNLER

UG KOLLU CELIK HALAT SAPANLAR

is
GUVENLIGi

iNSAAT BAHCE
OUTDOOR

DORT KOLLU GELIK HALAT SAPANLAR

TEKERLEKLER | YIKAMA

HORTUM& KELEPCE
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GELI
LIF OZLU GELIK HALAT SAPANLAR ICIN 6

Tek Bacak Sapan Cift Bacak Sapan Uc ve Dért Bacak Sapan
0° 45°- 60 0°- 45°

-

=<

Lutfen Sapan Tipini,Bacak R R R 60° E 2’
Sayisini ve (L) Boyutunu

Belirtiniz. N - i 9 g

= = < a

+2] k™

w

Kaldirma Tipi E
|
=

I S
=
Halat Capi (mm) Calisma Yuku ‘N
8 700 950 700 1500 1050 -
< o
<
9 850 1200 850 1800 1300 =
e 2
35
|
10 1050 1500 1050 2250 1600 =5
X g
11 1300 1800 1300 2700 1950 w
12 1550 2120 1550 3300 2300
13 1800 2500 1800 3850 2700 o
=4
E >
14 2120 3000 2120 4350 3150 )
=Z
16 2700 3850 2700 5650 4200 ;
18 3400 4800 3400 7200 5200 =
=
20 4350 6000 4350 9000 6500 w =
—
>
22 5200 7200 5200 11000 7800 ’a
24 6300 8800 6300 13500 9400 ]
U
T oc
26 7200 10000 7200 15000 11000 < 8
(+a]
- 0
28 8400 11800 8400 18000 12500 E '5
w O
32 11000 15000 11000 23500 16500 =
36 14000 19000 14000 29000 21000 <
=
40 17000 23500 17000 36000 26000 ;t
>
44 21000 29000 21000 44000 31500
oe
48 25000 35000 25000 52000 37000 ;
1]
52 29000 40000 29000 62000 44000 =
1]
=
56 33500 47000 33500 71000 50000 "l'_‘
60 39000 54000 39000 81000 58000

1
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CELIK HALAT

Tek Bacak Sapan Cift Bacak Sapan Uc ve Dért Bacak Sapan Sonsuz Sapan

0° 45°-60° 0°-45° 45°-60° 0°

BAGLANTI
EKiPMANLARI

Kaldirma Tipi

Halat Capi (mm) Galisma Yiiku

ZINCIiRLER

3
<<
sS
=2
)
-
<z
X<

(11}

URUNLER

iINSAAT BAHCE is
OUTDOOR GUVENLIGI

YIKAMA

TEKERLEKLER

HORTUM& KELEPCE
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Kullanim Alanlari :
Sapan Yapimi
Cekme Halati
Genel Miihendislik

Kullanim Alanlari :
Sapan Yapimi
Cekme Halati
Genel Mihendislik

Galvaniz
Stok Kodu

114619006 (ithal)
102619508
102619260
102619262
102619264
102619266
102619268

Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz

Sorunuz

Stok Kodu

111619006
102619008
102619010
102619012
102619014
102619016
102619018
102619020
102619022
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz

Sorunuz

Halat Capi
(mm)

Birim Agirlk
(kg)

0,1246
02214
0,3460
0,4982
0,6781
0,8857
1,1210
1,3840
1,6746
1,9929
2,3389
2,7126
3,1139
3,5430
3,9997
4,4841
4,9961
5,5359

Teorik Kopma Yuku(kN)

1770
N/mm?
22,77
40,48
63,25
91,08
123,97
161,93
204,94
253,01
306,14
364,33
427,58
495,90
569,27
647,70
731,19
819,75
913,36
1.012,03

1960

N/mm? N/mm? N/mm?

25,22
44,83
70,04
100,86
137,28
179,31
226,94
280,17
339,00
403,44
473,48
549,13
630,18
717,23
809,68
907,74
1.011,40
1,120,67

PAL]

27,79
49,40
77,19
11,15
151,29
197,60
250,09
308,76
373,59
444,61
521,80
605,16
694,70
790,41
892,30
1.000,37
1.114,61
1,235,02

Minimum Kopma Yuku(kN)

1770

20,04

35,62

55,66

80,15

109,10
142,49
180,34
222,65
269,40
320,61
376,27
436,39
500,96
569,98
643,45
721,38
803,76
890,59

1960 2160
N/mm? N/mm?

22,19 24,45
39,45 43,47
61,64 67,93

88,76 97,81
120,81 133,14

157,79 | 173,89
199.70 | 220,08
246.55 | 271,71

29832 | 328,76
355.03 | 391,26
416.66 | 45918
483,23 | 532,54
554,73 | 611,34
631,16 | 695,56
712,52 | 785,23
798,81 880,32
890,04 | 980,86
986,19 |1.086,82

102619306 (ithal)

Galvaniz
Stok Kodu

102619208
102619210
102619212
102619214
102619216
102619218
102619220
102619222
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz

Sorunuz

Stok Kodu

111619106
102619308
102619310
102619312
102619314
102619316
102619318
102619320
102619322
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz

Sorunuz

Halat Capi
(mm)

Birim Agirlik
()]

0.2436
0,3806
0,5480
0,7459
0.9743
1,2331
1.5223
1,8420
2,1922
2,5727
2,9838
3,4252
3,8972
4,3995
4.9324
5,4956
6,0893

Galvanizli Olarak Uretim Mevcuttur

Teorik Kopma Yuku(kN)

1770
N/mm?
26,41

46.96

73,37

105,66

143,81

187,83

237,73

293.49

355,12

422,62
496,00
575,24
660,35

751,33

848,18

950,91
1.059,50
117396

1960

N/mm? N/mm?

29.25
52.00
81,25
117,00
159,25
208,00
263,25
324.99
393.24
467,99
549,24
636,99
731,24
831,98
939,23
1.052,98
1.173,23
1.299,98

2160

32,23
57,31
89,54
128.94
175.50
229,22
290,11
358,16
433,37
515,75
605,28
701,99
805,85
916,88
1.035,07
1.160,43
1.292,95
1.432,63

Minimum Kopma Yuku(kN)

1770

N/mm?

21,68
38.54
60,22
86,71
118,02
154,15
195,10
240,87
291,45
346.85
407,06
472,10
541,95
616.62
696,11
780,41
869,53
963.47

1960 2160
N/mm? N/mm?

24,01 26.45
42,68 47,03
66,68 73,48
96,02 105.82
130,69 144,03
170,70 188.12
216,05 238.09
266,72 293,94
322,73 355,67
384,08 423,27
450,76 496.76
522,78 576.12
600,13 661,36
682.81 752.48
770,83 849.48
864,18 952.36
962,87 | 1.061,12
1.066.89 | 1.175.76

6X19 SEAL LIF (KENDIR) OZL

Kullanim Alanlari :
Madencilik, Balikgihk
Petrol Kuyulari,
Telesiyej

Genel Mihendislik
Asansor

Galvaniz
Stok Kodu

Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz

Sorunuz

Sorunuz

Stok Kodu

Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz

Sorunuz

Halat Capi

(mm)

12
14
16
18
20
22
24
26
28
30
32
34
36
38
40

Birim Agirhk

(kg)

0,5366
0,7303
0,9539
1,2072
1,4904
1,8034
2,1462
2,5188
29212
3,3535
3,8155
4,3073
4.8290
5,3804

59617

Galvanizli Olarak Uretim Mevcuttur

Teorik Kopma Yuku(kN) Minimum Kopma Yuku(kN)

1770
N/mm?
68,12
98,09

133,51

17438

220.70

272,47

329.69

392,36

460,47

534,04

613,06

697,52

787,44

882,80

983,62
1.089,88

1960
N/mm?
75,43

108,62

147,84

193,10

244,39

301,72

365,08

434,47

509,90

591,37

678,87

772.40

871,97

977,57
1.089,20
1.206,87

2160
N/mm?
83,13

119,70

162,93

212,80

269,33

332,51

402,33

478,81

561,94

651,71

748,14

851.22

960,94
1.077,32
1.200,35
1.330,02

1770

N/mm?

59,94
86,32
117,49
153,46
194,22
239,77
290,13
345,27
405,22
469,96
539,49
613,82
692,95
776,87
865,58
959,10

1960 2160
N/mm? N/mm?
66,38 73,15
95,58 105,34
130,10 143,38
169,93 187,27
215,06 237,01
265,51 | 292,61
321,27 354,05
382,34 421,35
448,72 494.50
520,40 573,51
597,40 658,36
679,71 | 749,07
767,33 845,63
860,26 | 948.04
958,50 | 1.056,31
1.062,05 | 1.170.42

www.hamdikucuk.com.tr

Galvanizli Olarak Uretim Mevcuttur

BAGLANTI

EKIPMANLARI

.

ZiNCIiRLER

KALDIRMA
EKIPMANLARI

MARIN
URUNLER

INSAAT BAHCE
OUTDOOR

YIKAMA

TEKERLEKLER

HORTUM& KELEPCE



CELIK HALAT

BAGLANTI

EKIPMANLARI

Kullanim Alanlar :
Madencilik, Balikgilik
Petrol Kuyulari,
Telesiyej

Genel Miihendislik
Asansor

ZiNCIiRLER

KALDIRMA
EKIPMANLARI

URUNLER

INSAAT BAHCE
OUTDOOR

YIKAMA

TEKERLEKLER

Galvaniz

Stok Kodu

Stok Kodu

Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz

Sorunuz

Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz

Sorunuz

12
14
16
18
20
22
24
26
28
30
32
34
36
38
40

Halat Capi
(mm)

Birim Agirlik

(kg)

0,4099
0,5902
0,8033
1,0492
1,3279
1,6394
1.9837
2.3608
2,7706
3,2133
3,6887
4,1970
4.7380
53118
59184
6,5577

Teorik Kopma Yukui(kN)

1770
N/mm?
79,02

113,78

154,87

202,28
256,01
316.07
382,44
455,13
534,15
619,49
711,15
809.13
913,43
1.024.05
1.141,00
1.264,26

1960

2160

N/mm? N/mm?

87,50 96,43
126.00 138,85
171,50 189,00
224,00 246,85
283,49 31242
349,99 385.71
423,49 466.71
503,99 555.42
591,49 651,85
685,99 755,99
787,49 867,84
895,98 987,41

1.011,48 | 1.114,69
1.133,98 | 1.249,69
1.263,48 | 1,392.40
1.399.97 | 1.542,83

1770
N/mm?
64,85
93,38

127,10

166,01

210,11

259,40

313,87

373,53

438,38

508.41

583,64

664,05

749,65

840,44

936,42
1.037,58

1960
N/mm?
71,81

103.41

140,75

183,83

232,66
287,24
347,56
413,63
485,44
562,99
646,29
73533
830,12
930,66
1.036,94
1.148,96

Minimum Kopma Yuku(kN)

2160
N/mm?
79,14

113,96

155,11

202,59

256,41

31655

383,03

455,83

534,97

620.44

712,24

810,37

914,83
1.025,62
1.142,74
1.266.20

Galvaniz
Stok Kodu

Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz

Stok Kodu

Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz

Sorunuz

Halat Capi
(mm)

10
12
14
16
18
20
22
24
26
28
30
32
34
36
38
40

Birim Agirlik

(kg)

0,2433
0,3802
0,5475
0,7452
0,9733
1,2319
1,5208
1,8402
2,1900
2,5702
2,9809
3.4219
3.8934
4,3952
4,9275
5,4903
6,0834

Galvanizli Olarak Uretim Mevcuttur

Teorik Kopma Yuku(kN)

1770
N/mm?
44,48
69,51
100,09
136,24
177.94
225,21
278,03
336,42
400.36
469,87
544,94
625,57
711,76
803,51
900,82
1.003,69
1.112.12

1960
N/mm?
49,26
76,97
110,84
150,86
197,04
249,38
307,88
372,53
443,34
520,31
603.44
692,72
788,16
889,76
997,52
1.111,43
1.231.50

2160
N/mm?
54,29
84,82
122.15
166,25
217,15
274,83
339,29
410,54
488,58
573,40
665.01
763,41
868,59
980,55
1.099,31
1.224,84
1.357.17

Minimum Kopma Yk (kN)

1770
N/mm?
38,26
59,78
86.08
117,16
153,03
193,68
239,11
289.32
344,31
404,09
468.65
537.99
612,11
691,02
774.71
863,17
956.43

1960
N/mm?
42,36
66,19
95,32
129.74
169,45
214,47
264,77
320,38
381,27
447,47
518,96
595,74
677,82
765,20
857,87
955,83
1.059,09

2160
N/mm?
46,69
72,95
105,04
142,98
186.75
236,35
291,79
353,07
420,18
493,13
571,91
656,53
746,99
843,28
945,40
1.053,37
1.167,16

Galvaniz
Stok Kodu

Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz

Sorunuz

Stok Kodu

Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz

Sorunuz

Halat Capi

mm)

10
12
14
16
18
20
22
24
26
28
30
32
34
36
38
40

Galvanizli Olarak Uretim Mevcuttur

Teorik Kopma Yukui(kN)

Birim Agirhk 1770
(ko) N/mm?
0.2677 51,60
0,4182 80,63
0,6022 116,11
0,8197 158,03
1,0707 206,41
1,3550 261,24
1,6729 322,52
2,0242 390,24
2,4090 464,42
2,8272 545,05
3.2789 632,13
3,7640 725,66
4,2826 825,64
48347 932,07
5,4202 1.044,95
6,0391 1.164,28
6,6916 1.290,06

1960
N/mm?
57,14
89,28
128,57
175,00
228,57
289,28
357,14
432,13
514,28
603,56
699,99
803,56
914,27
1.032,12
1.157,12
1.289,26
1.428.55

2160
N/mm?
62,97
98,39
141,69
192,85
251,89
318,80
393,58
476,23
566,75
665,15
771,41
885,55
1.007,56
1.137,44
1.275,20
1.420,82
1.574,31

Minimum Kopma Yuikii(kN)

1770
N/mm?
4139
64,67
93,13
126,76
165.56
209,54
258.69
313,01
372,51
43779
507,03
582,05
662,25
747,61
838,16
933,87
1.034,76

1960
N/mm?
45,83
71,61
103,13
140,36
183,33
232,03
286,46
346,62
412,50
484,12
561,46
644,53
733,34
827,87
928,13
1.034,12
1.145,84

2160
N/mm?
50,51
78,92
113,65
154,69
202,04
255.71
315.69
381,98
454,59
533,52
618,75
710,30
808,17
912,34
1.022,83
1.139,64
1.262.76

HORTUM& KELEPCE

Galvanizli Olarak Uretim Mevcuttur

www.hamdikucuk.com.tr




63mm’e Kadar Uretim
Mevcuttur

63mm’e Kadar Uretim
Mevcuttur

63mm’e Kadar Uretim
Mevcuttur

Galvaniz
Stok Kodu

Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz

Sorunuz

Stok Kodu

102636008
102636010
102636012
102636014
102636016
102636018
102636020
102636022
102636024
102636026
102636028
102636030
102636032
102636034
102636036
102636038
102636040

Halat Capi
(mm)

10
12
14
16
18
20
22
24
26
28
30
32
34
36
38
40

Birim Agirhk
(kg)

0,2433
0,3802
0,5475
0,7452
0,9733
1,2319
1,5208
1,8402
2,1900
2,5702
2,9809
3.4219
3.8934
4,3952
4,9275
5,4903
6,0834

Teorik Kopma Yuka(kN)
1770 1960 2160
N/mm?  N/mm? N/mm?
44,48 49,26 54,29
69,51 76,97 84,82
100,09 110,84 | 122.15
136,24 150,86 166,25
177.94 197,04 | 217,15
225,21 249,38 | 274,83
278,03 307,88 | 339,29
336,42 372,53 | 410,54
400.36 443,34 | 488,58
469,87 520,31 573,40
544,94 603.44 | 665.01
625,57 692,72 | 763,41
711,76 788,16 | 868,59
803,51 889,76 | 980,55
900,82 997,52 |1.099,31
1.003,69 |1.111,43 |1.224,84

1.112.12 (1.231.50 (1.357.17

Minimum Kopma Yikii(kN)
1770 1960 2160
N/mm?  N/mm? N/mm?
38,26 42,36 46,69
59,78 66,19 72,95
86.08 95,32 105,04
117,16 129.74 | 142,98
153,03 169,45 | 186.75
193,68 214,47 | 236,35
239,11 264,77 291,79
289.32 320,38 | 353,07
344,31 381,27 | 420,18
404,09 | 447,47 | 493,13

468.65 518,96 | 571,91
537.99 595,74 | 656,53
612,11 677,82 | 746,99
691,02 765,20 | 843,28
774.71 857,87 | 945,40
863,17 955,83 (1.053,37

956.43 |1.059,09|1.167,16

6X36 WARRINGTON SEAL CELIK

Galvaniz
Stok Kodu

Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz

Sorunuz

Stok Kodu

102636108
102636110
102636112
102636114
102636116
102636118
102636120
102636122
102636124
102636126
102636128
102636130
102636132
102636134
102636137
102636138
102636140

Halat Capi

(mm)

10
12
14
16
18
20
22
24
26
28
30
32
34
36
38
40

Birim Agirhk

()]

0,2677
0.4182
0,6022
0,8197
1.0707
1,3550
1,6729
2,0242
2.4090
2,8272
3,2789
3.7640
4.2826
4,8347
5,4202
6,0391
6.6916

Galvanizli Olarak Uretim Mevcuttur

Teorik Kopma Yukui(kN)
1770 1960 2160
N/mm?  N/mm? N/mm?
51,60 5714 | 62,97
80,63 89,28 | 98,39
116,11 128.57 | 141,69
158,03 175,00 | 192,85

206,41 228,57 | 251,89
261,24 289,28 | 318,80
322.52 357,14 | 393.58
390,24 432,13 | 476,23
464,42 514,28 | 566,75

545,05 603,56 | 665,15
632,13 699,99 | 771,41
725,66 803.56 | 885,55
825,64 914.27 |1.007,56
932,07 [1.032,12|1.137.44
1.044,95 [1.157,12(1.275,20
1.164,28 |1.289,26 (1.420,82
1.290,06 |1.428.55(1.574,31

Minimum Kopma Yuku(kN)
1770 1960 2160
N/mm?  N/mm? N/mm?
41,39 45,83 | 50.51
64,67 71,61 78,92
93,13 103,13 | 113,65
126,76 140,36 | 154,69
165.56 183.33 | 202,04
209,54 | 232,03 | 255,71
258,69 | 286,46 | 315,69
313,01 346,62 | 381,98
372,51 | 412,50 | 454,59
437,19 | 484,12 | 533,52
507.03 | 561.46 | 618,75
582,05 644,53 | 710,30
662,25 733,34 | 808,17
747,61 | 827,87 | 912,34
838,16 | 928,13 [1.022.83
933,87 |1.034,12(1.139,64
1.034,76 | 1.145,84 |1.262.76

www.hamdikucuk.com.tr

6X41 WARRINGTON SEAL LIF (KENDIR)

Galvaniz

Stok Kodu

Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz

Sorunuz

Stok Kodu

Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz

Sorunuz

Galvanizli Olarak Uretim Mevcuttur

Halat Capi
(mm) (kg)

12 0,548
14 0,745
16 0,973
18 1,232
20 1,520
22 1,840
24 2,190
26 2,570
28 2,981
30 3,422
32 3,983
34 4,395
36 4,928
38 5,490
40 6,083

Birim Agirhk

Minimum Kopma Yuka

1770 1960
N/mm? N/mm?

8550 9500
11640 12930
15200 16890
19240 21375
23750 26390
28740 31930
34200 38000
40140 44600
46550 51725
53440 59380
60800 67555
68640 76265
76950 85500
85740 95270
95000 105560

Galvanizli Olarak Uretim Mevcuttur

BAGLANTI

EKIPMANLARI

.

ZiNCIiRLER

KALDIRMA
EKIPMANLARI

MARIN
URUNLER

INSAAT BAHCE
OUTDOOR

YIKAMA

TEKERLEKLER

HORTUM& KELEPCE



CELIK HALAT

Trol Halat

KENDIR 0ZLU TROL-GIRGIR HA

Girgir Halat

Hal 1
Stok Kodu a(::nffp
Stok Kodu Halat Capi
= (i)} 102619116 16
E 5 102612008 8 102619118 18
< E 102612010 10 102619120 20
,G' = 102612011 11 102619122 22
< S 102612012 12 - 24
0mn ¥
1T}

6X19
|ZOLELI GELIK HALATLAR - KRC

oc
(T}
|
L«
2
i~ i H Halat Capi
N Izoleli Halat StokKodu 19 oaP
116001020 1-2
116001030 1-3
o 116002030 2-3 Halat Capi
< Stok Kodu
s < 116002040 2-4 (mm)
e 2 116003040 3-4
o<
3 s 116003050 3-5 106203050 3-5
< Q 116004060 4-6 106204060 a6
x E 116005070 5-7
116006080 6-8 106205070 57
116080100 8-10 106206080 6-8
v 116100120 10-12
Mavi ve Kirmizi Renkte 116120140 12-14 Krom Izole Halatlar

Yapilmaktadir

LIF (KENDIR) OZLU GALVANIZLI

Galvaniz Halat

URUNLER

oo

Galvaniz Lif
Ozlii Halat

Stok Kodu Ha(ls;cng)apl
» 111612006 (Siyah) 6
Stok Kodu alat Capi 111612008 (Siyah) 8
1T (mm)
¥ o« 114612006 6
= 8 114607002 2 114612008 8
E Q 114607003 3 114612010 10
= 114607004 4 114612012 12
< 2 114607005 5
<3 114612014 14
=z 114612016 16
114612018 18

6X12+7
7X7 GELIK OZLU GALVANIZ HA

o

Ll

EI Stok Kod Halat Agirlik Gerilme MPA Kg(Ton) Calisma

w losocs Konstriiksiyon ()] Mukavemeti ety Yiiku

-

E 113197001 Iws 1.5 2000 0.009 18 1.42 0.1808 145 24

X

E 113197002 IwWs 2 2000 0.015 30 2.54 0.3234 259 43
113197003 Iws 3 2000 0.035 70 5.71 0.72702 583 97

Ll

U

a. 113197004 IWs 4 2000 0.062 124 10.16 1.29361 1037 173

Ll

-

§ 113197005 1Ws 5 2000 0.097 194 15.87 2.02063 1619 270

o3

E 113197006 IWS 6 2000 0.139 278 22.86 2.91062 2333 389

=

=

[+

(©)

I

www.hamdikucuk.com.tr




63mm’e Kadar Uretim
Mevcuttur

Stok Kodu

120819208
120819210

Sorunuz

Galvaniz
Stok Kodu

Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz

Sorunuz

Stok Kodu
(mm)

Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz
Sorunuz

Sorunuz

Halat Cap

(mm)

12
14
16
18
20
22
24
26
28
30
32
34
36
38
40

Birim Agirhk
(ka)

0,602
0,820
1,071
1,355
1,673
2,024
2,409
2,827
3,279
3,764
4,283
4,835
5,420
6,039
6,692

Minimum Kopma Yk

1770
N/mm?
9235
12570
16420
20780
25650
31040
36940
43350
50280
57720
65670
74135
83115
92605
102605

1960
N/mm
10260
13965
16035
18240
23090
34490
41045
48170
55865
64130
72965
82370
92345
102890
114010

b

Halat Cap!

(mm)

10
12

Birim Agirhk
()
0,2230
0,3485
0,5018

Galvanizli Olarak Uretim Mevcuttur

Teorik Kopma Yk (kN)

1770
N/mm?
38.70
60,47
87,08

1960 2160 1770 1960 2160
N/mm? N/mm? N/mm? N/mm? N/mm?
42,86 47,23 33,28 36,86 40,62
66,96 73,80 52,01 57.59 63,46
96,43 106,27 74,89 82,93 91,39

Minimum Kopma Yuki(kN)

Stok Kodu

120819008
120819010

Sorunuz

Halat Capi
(mm)

10
12

Birim Agirhk
(kg)
0.2721
0,4251
0,6122

Teorik Kopma Yiiku(kN)

1770
N/mm?

51,09

79,82
114,94

1960 2160 1770 1960 2160
N/mm? N/mm? N/mm? N/mm? N/mm?
56,57 62,34 39,38 43,61 48,06
88,39 97,41 61,54 68,14 75,09
127,28 | 140,27 | 88,61 98.12 | 108,14

Minimum Kopma Yukua(kN)

Stok Kodu

120819006

Halat Capi
mm)

Minimum Kopma Yiiku

Birim Agirlik
((¢)

1770
N/mm?

www.hamdikucuk.com.tr

BAGLANTI

EKIPMANLARI

ZiNCIiRLER

KALDIRMA
EKIPMANLARI

MARIN
d URUNLER

19
GUVENLIGI

OUTDOOR

iNSAAT BAHCE

YIKAMA

HORTUM& KELEPCE



18X7 NUFLEX LIF (KENDIR) 0Z

CELIK HALAT

Teorik Kopma Yiki(kN) Minimum Kopma Yuka(kN)

1770 1960 2160 1770 1960 2160
N/mm?  N/mm? N/mm? N/mm?> N/mm? N/mm?’

Halat Capt  Birim Agirhk

Stok Kodu
(mm) (<))

Sorunuz 6 0,1378 26,02 28,82 | 31,76 | 20,82 23,05 | 2541
Sorunuz 8 0,2450 46,26 5123 | 56.46 | 37,01 40,98 | 4517

= C%O Sorunuz 10 0,3828 72,29 80,05 | 8822 | 57,83 | 6404 | 7057

- 5 ch%) Sorunuz 12 0,5512 104,09 | 11527 | 127,03 | 8328 | 9222 | 101,62
E E Sorunuz 14 0,7503 141,68 | 156.89 | 172,90 | 113,35 | 125,551 | 138,32
,G s OO 8%8% Sorunuz 16 0,9800 18506 | 204,92 | 225,83 | 148,05 | 163,94 | 180,67
- Sorunuz 18 1,2403 23421 | 259,35 | 285,82 | 187,37 | 207.48 | 228,66
0m X (%% Sorunuz 20 1,5312 289,15 | 320,19 | 352.86 | 23132 | 256,15 | 282,29
o Sorunuz 22 1,8528 349,87 | 387,43 | 426,97 | 279,90 | 309,95 | 341,57
C%O Sorunuz 24 2,2049 416,38 | 461,08 | 508.12 | 333.10 | 368,86 | 406,50

@ Sorunuz 26 2,5877 488,67 | 541,12 | 596.34 | 390,93 | 432,90 | 477,07

%%) Sorunuz 28 3,0012 566.74 | 627.57 | 691,61 | 45339 | 502,06 | 553,29

E OOO Sorunuz 30 3,4452 650,59 | 72043 | 793,94 | 520,47 | 576,34 | 635,15
E:' Sorunuz 32 3,9199 740,23 | 819.69 | 903,33 | 592,18 | 655,75 | 722,66
O Sorunuz 34 4,4252 835,65 | 925.35 |1.019,78| 668,52 | 740,28 | 815,82
= Sorunuz 36 4,9611 936,85 |1.037,42|1.143,28| 749,48 | 829,94 | 914,62
N Sorunuz 38 5,5276 1.043,84 [1.155,89(1.273,84| 835,07 | 924,71 |1.019,07
Sorunuz 40 6,1248 1.156,61 |1.280.76[1.411,45| 925,29 |1.024,61(1.129,16

[~
< <
= J
e =
o<
a4 =
<3
E | Teorik Kopma YUki(kN)  Minimum Kopma Yuka(kN)
Halat Capi  Birim Agirlik
Stok Kodu (mnf) . k ? 1770 1960 2160 1770 1960 2160
9 N/mm?  N/mm? N/mm? N/mm? N/mm? N/mm?
102187010 10 0.4020 76,63 84,85 93,51 59,61 66,01 72.74
102187012 12 0.5788 110.34 122,18 | 134,65 85.83 95,05 104.75
= E 102187014 14 0.7878 150,19 | 166,31 | 183,28 | 116,83 | 129,37 | 142.57
.E E| %% 102187016 16 1.0290 196,16 217,22 | 239,38 152,59 168,97 | 186.22
< fe ) O 102187018 18 1,3023 248.27 274,92 | 302,97 193,13 213,86 | 235,68
E ,m 102187020 20 1,6078 306,50 339,40 | 374,04 238,43 264,02 | 290,96
= ]
O OO 102187221 22 1,9455 370.87 | 410,68 | 452,58 | 288.50 | 319.47 | 352.06
OOOO 102187224 24 2,3153 44136 | 488.74 | 538,61 | 343,34 | 380,19 | 418,99
Q%OO OO 102187026 26 2.7172 517,99 573,59 | 632,12 402,94 446,20 | 491.73
102187028 28 3,1514 600.74 665.23 | 733,11 467,32 517,48 | 570.29
102187230 30 3,6176 689.63 763,66 | 841,58 536.46 594,05 | 654,66
O 102187032 32 4,1161 784.64 868,87 | 957.53 610,37 675,89 | 744,86
Sorunuz 34 4,6466 885.79 980,87 |1.080,96| 689,06 763,02 | 840,88
Sorunuz 36 5,2094 993,06 1.099,66 (1.211,88| 772,50 855.43 | 942.72
Sorunuz 38 5,8043 1.106,47 (1.225,24|1.350,27| 860.72 953,12 |1.050,37
Sorunuz 40 6.4313 1.226,01 (1.357,61|1.496,14| 953.71 |1.056,09(1 163,85

Galvanizli Olarak Uretim Mevcuttur

INSAAT BAHCE
OUTDOOR

<<
=
<
x
=
Galvaniz Stok Kodu Halat Capi

E Stok Kodu (mm)
|
E ) 114197003 = 3
n_:' ) 114197004 | 113187004 a
w 114197005 | 113187005 5 Galvanizli Olarak Uretim ve Stok Mevcuttur
E 114197006 | 113187006 6
- 114197008 | 113187008 8

_ - 113187010 10

) A - 113187012 12

- 113187014 14

HORTUM& KELEPCE

www.hamdikucuk.com.tr



Galvaniz Halat Capi
Stok Kod
Stok Kodu oK fodd (mm)

114619003 = 3
114619004 - 4
114619005 = 5
114619006 111619006 6
114619008 111619008 8

Sorunuz 111619010 10
Sorunuz Sorunuz 12

Galvaniz

HAMDI KUCUK

Gelik Makina Tic.San.A

Stok Kodu Halat Gapi

Stok Kodu (mm)

BAGLANTI

EKIPMANLARI

Galvaniz Olarakta Uretim
ve Stok Mevcuttur

1X19 KROM HALATLAR 316 KA

Stok Kodu  Halat Capi
316 Kalite (mm)

105319020 2
105319030 3
105319040 4
105319050 5
105319060 6
105319080 8
105319100 10
105319120 12
105319140 14
105319160 16
105319190 19
105319220 22

7X19 KROM HALATLAR (304-31

Stok Kodu  Halat Capi
304 Kalite (mm)

105220020
105220030
105220040
105220050
105220060
105220080
105220100
105220120

QO A W N

-~ =
N o ®

7X7 KROM HALATLAR

www.hamdikucuk.com.tr

102619306 111619106
102620308 Sorunuz 8
5 Sorunuz Sorunuz 10
Sorunuz Sorunuz 12
Sorunuz Sorunuz 14
Sorunuz Sorunuz 16
Sorunuz Sorunuz 18
Sorunuz Sorunuz 20
Sorunuz Sorunuz 22
Sorunuz Sorunuz 24

Stok Kodu

316 Kalite

105210020
105210030
105210040
105210050
105210060
105210080
105210100
105210120
105210140

Galvaniz Olarakta Uretim
ve Stok Mevcuttur

Halat Capi
(mm)

Stok Kodu Halat Gap:
(mm)
119707100 1
119707120 1,2
119707150 1,5
119707180 1,8
119707808 8

ZiNCIiRLER

KALDIRMA
EKiPMANLARI

MARIN
URUNLER

is
GUVENLIGI

iNSAAT BAHCE
OUTDOOR

YIKAMA

TEKERLEKLER

HORTUM& KELEPCE
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URETIM HATASINDAN KAYNAKLANABILECEK HER TURLU KAZA HASARLARI

KOALA SIGORTACILIK TARAFINDAN TEMINAT ALTINA ALINMISTIR

BANKA HESAP BILGILERIMIZ

SUBE
BANKA ADI BANKA SUBESI KODU L IBAN NUMARASI
AKBANK CAMDIBI 209 1211 TR12 0004 6002 0988 8000 0012 11
DENiZBANK PINARBASI BUYUK iSLETMELER 9701 479233 TR84 0013 4000 0004 7923 3005 30
FINANSBANK EGE TiCARi MERKEZ 350 14458373 TR80 0011 1000 0000 0014 4583 73
GARANTI iZMiR TiCARI 100 6200855 TR32 0006 2000 1000 0006 2008 55
HALKBANK TOPTANCILAR SITESi 437 10211160 TR91 0001 2009 4370 00102111 60
iS BANKASI iZMiR TiCARI 3398 13257 TR57 0006 4000 0013 3980 0132 57
TEB PINARBASI 50 240292 TR02 0003 2000 0500 0000 2402 92
VAKIFBANK iZMIiR TiCARI 1236 158007298465374 TR88 0001 5001 5800 7298 4653 74
YAPI KREDI DOKUZEYLUL TiCARi 672 68060245 TR97 0006 7010 0000 0068 0602 45
ZiRAAT BANKASI KEMALPASA iZMiR TiCARI 2267 38160214-5024 TR11 0001 0022 6738 1602 1450 24

KATALOG iCERISINDE BULUNAN URUN BILGILERINDE OLUSABILECEK YAZIM HATALARINDAN FIRMAMIZ SORUMLU DEGILDIR.
KATALOGDAKI GORSELLER TEMSILIDIR, DEGISIKLIK ARZ EDEBILIR. GUNCEL FiYATLAR iCiN ONLINE SITEMiZzi ZIYARET EDINIZ.
ONLINE SITEMiZ UZERINDEN KREDI KARTI iLE ODEME YAPABILIR, FATURALARINIZI KONTROL EDEBILIRSINiZ.




v KUK B
‘k Makina nc.!an.A.g g ’

TORBA
DEPO

GIDA GARSISI

HAMDI KUCUK CELIK MAKINA TiCARET VE SANAYI A.S. MAGAZA

(PINARBASI MERKEZ) Adres : 7411 Sokak No : 5 Pinarbasi Bornova / iZMIiR
(DOGANLAR SUBE) Adres : 1610 Sokak No : 2 / A-B Doganlar Bornova / iZMiR

(TORBALI SUBE) Adres : Yazibasi Mah. Atatiirk Caddesi No : 154 - 1 Torbali / IZMIR

(GIDA CARSISI SUBE) Adres : 1145 / 7 Sokak No : 71-7P Yenisehir / iZMIR

& . <

www.hamdikucuk.com.tr 444 1 768 info@hamdikucuk.com.tr
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